
 ricardoavila.org
Diseño mecánico: nivel básico  Nov. 22, 2007
 
Contenido del curso (total: 16 horas)  
 
1. Sistema ISO de tolerancias y ajustes  

(3 horas)  
• Sistema agujero patrón.  
• Sistema eje patrón.  
• Designación de las tolerancias.  
• Ajustes con interferencia.  
• Ajustes con holgura.  
• Ajustes intermedios.  
• Ejemplo: ajuste de chavetero.  
• Ejemplo: ajuste de cojinetes.  

 
2. Tolerancias compatibles con los procesos de fabricación  

(1 hora)  
• Tabla de tolerancias compatibles.  
• Causas de los errores de dimensiones y geometría.  
• Capacidad de proceso: medidas estadísticas.  
• Utillajes.  

 
3. Acotación funcional  

(5 horas)  
• Análisis funcional de partes y ensambles.  
• Establecimiento de cadenas de cotas.  
• Cálculo de dimensiones.  

 
4. Transferencia de dimensiones  

(6 horas)  
• Condiciones funcionales.  
• Cadena para transferencia de cotas.  
• Cálculo de las tolerancias de dimensiones transferidas.  
• Ejemplo de diseño incorrecto de un proceso de maquinado.  

 
5. Sistemas de tolerancias para instrumentos de medición y calibración.  

(1 hora) 
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